TEKNiK SARTNAMELER
1) 316L Sac Metal Levha

- Kalitesi 316L paslanmaz gelik olarak EN 1.4404 yada X2CrNiMo17-12-2 veya UNS 31603 normlarina
uygun olmalidir.

- 2mm kalinliga sahip sac levha halinde olmahdir.

-Toplamda 50 kg agirliga sahip olacak sekilde ayni sac tabakasindan kesilmis olmak kosuluyla en fazla
5 esit parcaya kesilmis halde teslim edilmelidir.
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2) Tungsten elektrot 1,6mm cap
-Tungsten elektrot mavi renkli olup WL 20 kod ile temsil edilen alasim icerigine sahip olmalidir.
- Tungsten alasim elektrot lantan oksit karisim orani yaklasik % 2 olmalidir.

-Pakette 10 adet ve 2 paket olacak sekilde toplam 20 adet 1,6mm ¢apa sahip mavi tungsten elektrot
teslim edilecektir.
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3) 316L Metal Tozu
- 316L celik tozu alasim kimyasal icerik oranlari DIN EN 10088-3 'e uygun olacaktir.

- 316L paslanmaz gelik tozu 15-53 mikron boyut araliginda dagilim gésterecek olup diizgiin
kiiresel geometride secimli lazer ergitme ile eklemeli imalata uygun olmalidir.
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4) Yiksek saflikta Argon gazi
-Tarafimiza ait 50Lt celik tipe Argon gazi dolumu yapilacaktir.

-Tup %99.999 safliginda Argon gazi (ylksek saflikta argon gazi) ile dolu olmalidir. Tip doluyken basing
yiksek saflikta argon gazi icin 230 bar ve 12,06 m3yiiksek saflikta argon gazi ile dolu olmalidir. Gazin
analiz sertifikasi verilmelidir. TUpln dolum tarihi belirtilmelidir.

-Firma gelik tlpin tasinmasindan sorumlu olup ilgili birimin belirtecegi yere ylksek saflikta argon gazi
dolu sekil teslim edilecek olup bos tliplin tasinip dolu tlpilin teslimine kadar gecen siirede dogan
nakliye ve kargo gibi tasima masraflari firmaya ait olacaktir.
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5) Tungsten elektrot seti

-Tungsten elektrotlar La203 icermelidir.

-Elektrotlar 0,6mm, 0,8mm ve 1mm ¢aplarinda, 50 mm uzunlugunda ve 10’luk paketlerde 3 Paket
olacak sekilde herbir capta (0,6mm, 0,8mm vel mm icin ayri ayri) toplam 30 adet (30 adet 0,6mm, 30
adet 0,8mm ve 30 adet 1Imm) olarak teslim edilmelidir.

-0,6mm, 0,8mm ve 1mm c¢aplarindaki elektrotlarin her biri igin birer adet uygun elektrot tutucu gelik
alasima sahip pens set (0,6mm icin 1 adet, 0,8mm i¢in 1 adet ve 1mm icin 1 adet) iceriginde yer
almalidir.

-Distk captaki bu elektrotlarin bilenmesi icin elmas bileme diski, 20 mm ¢apa sahip dairesel formda
ince kumlu olacak sekilde 1 adet olarak sete dahil edilmelidir.
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6) Metalografi hazirlik seti
1)SiC Zimpara (800),

Zimpara dairesel olup ¢capi 200 mm olmali, Metal numune hazirlamaya uygun sekilde zimpara kagidi
asindirici SiC pargaciklar icermeli, Bir in¢lik mesafede ortalama 800 tane SiC parcacigl olmali, Sette 100
adet alim yapilacak olup 100’liik paketlenmis olmalidir.

2)SiC Zimpara (1200),

Zimpara dairesel olup ¢api 200 mm olmali, Metal numune hazirlamaya uygun sekilde zimpara kagidi
asindirici SiC parcaciklar icermeli, Bir inclik mesafede ortalama 1200 tane SiC parcacigl olmali, Sette
100 adet alim yapilacak olup 100’liik paketlenmis olmahdir.

3)SiC Zimpara (2500),

Zimpara dairesel olup ¢api 200 mm olmali, Metal numune hazirlamaya uygun sekilde zimpara kagidi
asindirici SiC pargaciklar icermeli, Bir inglik mesafede ortalama 2500 tane SiC pargacigl olmali, Sette
100 adet alim yapilacak olup 100°liik paketlenmis olmalidir.

4) Parlatma g¢uhasi (3 um),

Parlatma ¢uhasi capi en az 200 mm olmali, Parlatma guhasi (kegesi) 3 mikronluk elmas stispansiyon ile
kullanima uygun olmalidir, Sette 10 adet alim yapilacak olup 10’luk paketlenmis olmahdir.

5)Elmas siispansiyon (3 um),

Suispansiyon 316L alasimina uygun yaglayici icermelidir. Bu sayede parlatma esnasinda ayrica yaglayici
kullanilmasina gerek olmamalidir. Elmas slispansiyon her tir malzemeden alinan numunelerin
metalografik olarak parlatma islemi icin uygun olmalidir, Stspansiyonun igerdigi asindirici elmas
taneleri 3 mikronluk mono kristal halde olmalidir. Miktari en az 250 ml olmalidir.

6) Soguk kaliplama akrilik regine pudrasi,

Soguk regine kaliplama igin 1000 gramlik soguk kaliplama akrilik regine pudrasi Agik Yesil/Siyah renkte
olmaldir.

7) Soguk kaliplama akrilik regine sivisi,

Soguk recine kaliplama igin 500ml soguk kaliplama akrilik regine sivisi Agik Yesil/Siyah renkte olmalidir.
8) Epoxy regine,

Epoxy regine soguk kaliplamaya uygun ve miktari 2x500 gr olarak paketlenmis olmaldir.

9) Epoxy sertlestirici

Soguk kaliplamaya uygun epoxy sertlestirici miktari 200 ml olmalidir.

10) Kalip formu,

Kalip formu dairesel sekilde 30mm ¢apa sahip olmali, 5 adet temin edilecek olup 5’lik paket olmal..

11) 6,7,8 ve 9 numarali maddelerde temin edilen {rlnler epoxy recgine kaliplama bilesenleri kimyasal

olarak birbiri ile uyumlu olmahdir.
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